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(54) Pieces de connexion pour vitrages electrifies. 

(§?) L'irivention eoneeme una piece metalllque da 
connexion (2), destines a §tre soudee a la sur- 
face d'un vitrage (1) dont la face irrferieure 
presents un ensemble de creux at de bosses qui 
servent 5 definir une reserve de brasure quand 
la piece est pressee sur la surface du vltrage, 

Ella s'applique notamment aux vitrages auto- 
rnobiles chauffants. 
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L'invention concerne une piece de connexion 
pour vitrage electrifiee destines au raccordement 
avec un reseau electrique de bandes ou couches 
electroconductrices deposaes a (a surface du vitrage. 
L'invention s'applique notamment aux vitrages chauf- 
fants des vehicules automobiles et aux vitrages bati- 
ments munis d'un dispositif d'alarme en cas de bris. 

Pour realiser un vitrage chauffant du type lunette 
arriere d'automobile, on precede au depot parserigra- 
phie & la surface d'une feuille de verre d'une serie de 
bandes de resistance efcroites faites d'une suspension 
pateuse dans un liant organique d'argent metallique 
et d'une frltte, autrement dit un verre a bas point de 
fusion. Aprfeg culsson, on obtient un reseau de fines 
bandes electroconductrices qui debouchent sur des 
bandes collectrices plus larges d'une composition 
analogue, situees pres des bords de la feuflle de verre 
pour n© pas generla visibility du conducteur. Sur ces 
bandes coliecfrlces on Went ensuite souder des pie- 
ces de connexion metaliiques qui vont constrtuer des 
cosses terminates pour le reseau electrique du vehi- 
cule. 

Ces pieces de connexion metaliiques sont typi- 
quement formees par des plaques en cuivre en form© 
de T dont les deux branches sont prolongees par des 
pieds sous lesquete vient la brasure faite d'un alliage 
d'apport a base d'etain. Cat apport se presente sous 
forme de file, lamelles ou bandes introduits entre Ja 
bande collectrice et la piece de connexion au moment 
de la soudure ou encore depose dinsctement sur une 
piece de connexion pre-etamee. 

Dans tous les cas t on chauffe Is piece de 
connexion pour fa ire fondre la brasure par conduction 
et permettre a retain une fols refroidi d'assurer une 
liaison permanente entre la bande et la dite piece de 
connexion. Ce chaufTage est obtenu eelon le procade 
choisi par conduction, par exemple en apptiquant le 
plat d'un fer a souder sur la piece de connexion, par 
convection, en souffiant de TaJr chaud sur la piece a 
braser, ou encore par effat Joule du au passage d'un 
courant electrique. Mais quel qua soit le procede uti- 
lise, une pression elevee doit etre exercee sur la place 
de connexion pour assurer la soudure. Le probleme 
est que si cette pression est Crop forte, on risque 
d'6craser la brasure et de la chasser sur les bords lors 
de sa fusion. Meme si une partie de la brasure reste 
sous la piece de connexion, la soudure est alors peu 
f iabl e et peu resistante. 

L'objetde la presente invention est la realisation 
d'une nouvelle piece de connexion pour vitrages elec- 
trifies qui permet d r assurer des soudures de quallte 
sans precautions particuJieres prises par le soudeur, 

Ce but est attaint conformement a la re vend [ca- 
tion 1 par une piece de connexion metallique dont la 
face inferieure presente un ensembte de creux et de 
bosses qui servent a definfr une reserve de brasure 
quand la ptecB est pressee sur le vfcrage. 

Salon un premier mode de realisation de ['inven- 



tion, la face inferieure est munie de renflements qui 
servent a maintenir une distance minimale et r£gu- 
Here entre ladite face inferieure du pied at la surface 
du verre. 

5 Ces renflements peuvent presenter tout type de 

dessin, deml-spheres. pyramides, cyfindres, cannelu- 
res, plots carres etc.... Leur hauteur varie par exemple 
entre 0.1 et 2 mm selon les parametres de la soudure 
et de la brasure considerees. Dans tous les cas, cette 

10 hauteur doit etre suffisante pour definir une reserve 
de brasure qui sera preservee meme si la piece de 
connexion est tr6s fortement pressee sur le vitrage. 

Selon un second mode de realisation de l'lnven- 
tion, les pieces de connexion sont cambrees, la cam- 

is brure pouvant etre simple ou double et etant de 
preference prafiquee sur le cote le plus long du pied 
de la piece de connexion, 

D'autres details et caracteristlques avantageu- 
ses de r invention ressortent de la description sui- 

20 vante faite en reference aux dessins annexes qui 
represented. 

* figure 1 : une piece de connexion traditionnelle 
soudee sur un vitrage, 

* figure 2 : une place de connexion selon I'inven- 
25 tion 

* figure 3 : une vue de cote de la piece de 
connexion de la figure 1, 

* figure 4 ; une piece de connexion selon le 
second mode de realisation de Tinvention* 

so * figure s : une autre piece de connexion selon le 

second mode de realisation de Invention. 
La figure 1 est tine vue schemstique dune piecB 
de connexion traditionnelle soudee sur une feuille de 
verre 1 revetue de bandes ou de couches electrocon- 
3S ductrices id non representees. La piece de con nexion 

2 est constitute par une plaque metallique en forme 
de T munie de deux pieds 3 sondes a la feuille de 
verre par une brasure a retain 4, Comme il est visible 
sur cette figure, una grande partie de la brasure est 

4o chassee sur les bords si la piece de connexion est 
trop fortement pressee sur le vitrage au moment ou la 
brasure est fondue. II en results une soudure ayant 
una mauvalse tenue, la quantite detain faisant la liai- 
son entre un pied 3 et la feuJIe de verre 2 pouvant etre 

45 localement pratiquement nulle. 

Ce probleme est evit6 avec la piece de connexion 
selon l'invention dont les faces inferieures des pieds 

3 sont munies de renflements 5 qui maintlennent un 
certain espace entre les pieds 3 de la connexion 2 et 

60 la feuille de verre 1 de sorte qu'un votume eufnsant 
pour la brasure 4 est systematiquement maintenu dis- 
ponible. Meme en cas dB pressage excessif, la sou- 
dure est done assuree. De plus elfe est plus "propre" 
done un peu plus esthdtlque. 

55 Comme II est plus particuliarement visible £ la 

figure 3, chaque pied 3 est avantageusement muni de 
deux renflements 5 ma is ce nombre et la denslte des 
renflements peut varler dans une large mesure de 
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meme que leur hauteur, de preference comprise entre 
0,1 et 2 mm et leur forme (demi-spher©. pyramides, 
cyl in dres, plots carres, cannelures etc..) 

Les figures 4 et 5 illustrent le 9econd mode de 
realisation de I'invention. Dans le cas de la figure 4, 
la piece de connexion 6 est carnbree sur son cote le 
plus long 7 ce qui menage un volume libre entre la 
feu ill a de verre et la piece 6. On reirouve de meme ce 
principe d'un volume 9 degage sous chacun deS 
pieds 8 avec-une double cambrure comme Hfustre a 
fa figures. 

La piece de connexion est le plus souvent en euf- 
vre mais pent etre egalement realisee en tout autre 
metal ou allfage conducteur. Comme indique prece- 
demment elle peut eventueflement etre pre-etame$. 
De forme plate, coudee ou allongee elle comporte au 
moins une portion plate plus particulierement desti- 
nes a la sou dure correspondent aux pleds 3. Ces 
pjeds de soudure ont de preference une surface Infe- 
riaure legerement rainuree ou striee afin de conferer 
a cetie face une rugo&ite favorisant la tenue de Fa bra- 
sure. Ces pleds onttyplquementune forma rectangu- 
lalre, ronde ou obiongue selon Taspect general 
souhaite de la piece de connexion. 

De maniere connue. la piece peut ega[ement 
comporter un trou qui sert a riveter ia plaque detain 
de soudure dans la phase de pre-etamage. 

Uinventron s'applfque tout particulierement aux 
vitrages automobiles du type lunette anrlere ou pare- 
brise ehauffant Dans ce dernier cas, la piece de 
connexion peut etre directement soud^e a ia couch e 
electrocond u dries transparente ou Sur une band© 
6mait1ee conductrice repartissant ia densite du ecu- 
rant electrique sur toute la largeur du vitrage. Llnven- 
tion peut etre egalement appliquea a (fautres types 
de vitrages 61ectrifi6s notamment a des vitrages bdtt- 
ments munis de disposes d'alarme, qui signalent la . 
coupure du circuit electrique due au bris de la fen etre. 
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4. Pfece metal lique de connexion selon Tune des 
revendications pn*cedentes, caracterlsee en ce 
que fesdlts renflements (5) ant une hauteur 
comprise entre 0,1 et 2 mm 

5. Piece metal lique de connexion selon Tune des 
revendications precedentes, caracterisee en ce 
que lesdits renflements (5) sont portes par les 
pieds (3). 

6. Piece metallique de connexion (2) selon la reven- 
dication 1, caracterisee en ce que le pied de 
ladite piece est cambree. la cambrure etant sim- 
ple ou double. 

7. Piece metallique de connexion (2) selon la reven- 
dication 6, caracterlsee en ce que ladite cam- 
brure est pratique e sur le cote le plus long de 
ladite pifece de connexion. 

8. Vitrage muni d'un reseau electrique ehauffant 
forme de fines bandes eiectroconductiices muni 
de pieces metalllques seton rune des revendica- 
tions 1 a 7 soudees par une brasure (4) aux ban- 
des coilectrices auxquelles aboutfssent les fines 
bandes electroconductrices. 

9. Vitrage muni d'une couche electroconductrice 
transparente sur laquelle est soudee par une bra- 
sure (4) une ptece metallique de connexion 
conform© a Tune des revendications 1 a 7. 



3S. 



Revendications 
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1. Piece metallique de connexion (2) destinee a etre 
soudea a la surface d'un vitrage (1 ), caracterisee 
en ce quesa lace inferieure presente un ensem- 
ble de creux et de bosses qui serve nt a definir une 
reserve de brasure quand la piece metallique de 
connexion est pmesee sur le vitrage. 



45 



2. Piece metallique de connexion (2) selon ia revin- 
dication 1 , canacterisee en ce que la face infe- 
rieure presente des renflements (5). 



50 



Piece metallique de connexion selon la revendi- 
cation 2, caracterlsee en ce que lesdite renfle- 
ments (5) sont du type demt-spheres, pyramides, • 
cylindres, cannelures ou plots canneles. 
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FIG.4 




FIG. 5 
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